CRISTALLO Klebeempfehlung/CRISTALLO adhesion recommendation/Conseil de collage / Instrukcja
przyklejania CRISTALLO / PekomeHnaaumun no Haknensanuto nnactuHel ana nemnv CRISTALLO

Verwendbare Glassorten (UVA-durchlassig)
Ideal:

» Kilares Floatglas

» Doppelspiegel

* Gehértetes Glas (ESG)

+ Drahtspiegelglas

Problematisch: (Riicksprache mit Kleberhersteller)
» Ornamentglas (Strukturseite)

» Drahtglas

» Sandgestrahlte Glaser.

Nicht verwendbar:

» Verbundsicherheitsglas (VSG)

» Parsol griin, blau, bronze

Suitable glass types (UVA-permeable)
ldeally suited:

» Clear float glass

» Double mirror

» Hardened glass (ESG)

»  Wire mirror glass

Problematic: (Please check with adhesive manufacturer)
» Ornamental glass (patterned side)

+  Wire glass

» Sand blasted glass.

Not suitable:

» Composite safety glass (VSG)

» Parsol green, blue, bronze

Verres utilisables (laissant passer les UVA)
Idéal:

» verre transparent type Floatglas

* miroir deux faces

» verre trempé

* verre miroir armé

Problématique: (Consulter votre fabriquant de colles)
» verre ornemental (face structurée)

* verre armé

» verre sablé

Non utilisable:

» verre feuilleté

« verre Parsol vert, bleu, bronze

Odpowiednie typy szktla (przepuszczalne dla promieni UVA)

Idealny do:

» szkia przejrzystego

» lustra podwdjnego

» szkfa hartowanego (ESG)
+ lustra ze szkta zbrojonego

Problematyczny w przypadku: (Rozmowa z producentem kleju)

» szkta zdobionego (strona zdobiona)

» szkfa zbrojonego

+ szkfa piaskowanego

Nie stosowa¢ do:

» szkfa laminowanego (VSG)

» parsola zielonego, szarego, brgzowego

Ucnonb3yembie BUAbI cTekna (nponyckatowue Y®d-nyum tuna A)
WneanbHo noaxoaur:

+ [po3payHoe TepMONONMPOBaHHOE IUCTOBOE CTEKIO

» [BoKnHoe 3epkano

+ 3akaneHHoe crekno

*  ApmupoBaHHOE NONMPOBaHHOE CTEKNO

MpuMeHeHne npobnemaTHyHO (MO COrnacoBaHUIO C NPOM3BOANTENEM
Knes):

» Crekno c opHameHToM (paKTypHaA NOBEPXHOCTb)

* ApmupoBaHHOe CTeKS1o

+ Mat1poBaHHoe CTeKIo

Henb3a ucnonb3oBartb:

* MHorocnoiiHoe 6e3onacHoe CTexno

+  TOHMpOBAHHOE CTEKIO (3€/1., CUH., BPOH3.)

Klebstoff: UV-hartend, mittelviskos, transparent
Bezliglich genauer Definition des Klebstoffes und Klebeverfahrens
wenden Sie sich an den Kleberhersteller.
Adhesive: UV-curing, medium viscosity, transparent
Please contact your adhesive manufacturer for more detailed
information on the adhesive and the bonding procedure.
Adhédif: résistant aux UV, viscosité moyenne, transparent
Pour de plus amples informations concernant I'adhésif et le procédé
d’encollage, veuillez contacter votre fabricant de colle.
Klej : utwardzany promieniami UV, $rednia lepko$¢, przezroczysty
W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji dotyczacych kleju
i procedury klejenia prosimy skontaktowac sig z producentem kleju.
Knewn : 3aTBepaeBaHue noa BO3AENCTBUEM yNbTpaduoneTa,
CpeAHEeBA3KMIA, NPO3payHbIi
OnA nonyyeHuA 6onee NoapoBHOro oNUcaHuA KIEeBOro Matepuana u
crnocoba HaknenBaHWA 0OpPaTUTECH K NMPOU3BOAWTENIO KIEA.

Empfohlene Kleberhersteller:

- Bohle

- Panacol

Recommended adhesive manufacturers:
- Bohle

- Panacol

Fabricants de colle recommandés:

- Bohle

- Panacol

Polecani producenci kleju:

- Bohle

- Panacol

Mbl peKomeHAyeM cneayroLuX NPoM3BoAUTENEN KNen:
- Bohle

- Panacol

UV-Lampe: 250W, Strahlenbereich 315-400nm
UV-lamp: 250W, radiation area 315-400nm

Lampe UV: 250W, plage de rayons 315-400nm
Lampa UV: 250W, obszar promieniowania 315-400nm
Y®-namna: 250 Bt, o6nactb 3nyyeHua 315 — 400 mm

Reinigung aller Klebeflachen: fusselfreies Tuch, geeigneter Reiniger

(Isopropyl-Alkohol)

Clean all adhesion surface areas: lint free cloth, suitable cleaning
fluid (Isopropyl-alcohol)

Nettoyage de toutes les surfages a coller: chiffon non pelucheux,
nettoyant approprié (Isopropyl-Alcool)

Czyszczenie wszystkich powierzchni klejonych: gtadki recznik
nie zostawiajacy pytkéw, odpowiedni Srodek czyszczacy (alkohol
izopropylowy)

OuuLLEeHHe BCeX NOBEPXHOCTEN CKNIeMBAHUA: UCMONb30BaTh TKaHb
6e3 BOPCHUHOK, HAANEXALLWIA OYACTUTENb (M3ONPOMNUIOBLIN CIUPT)

Erwarmung aller Klebeflachen: gleichmaBig, langsam

Warm up adhesion surface: slowly and evenly

Rechauffage des surfaces a coller: lentement et réguliérement

Podgrzanie wszystkich powierzchni klejonych: powinno
przebiegaé réwnomiernie i wolno

HarpeB Bcex KneeBbIX MOBEPXHOCTEN: paBHOMEPHbIN, MEANIEHHbIN




Klebstoffauftrag: auf eine Flache, in Knochenform, mit Dosiernadel
Apply adhesive: one side only, in bone shape, using a dose needle
Application de la colle: sur une surface, en forme d'os avec l'aiguille
de dosage
Rozprowadzenie kleju: na powierzchni, na ksztatt kosci, w naroznikach,
za pomocg dozownika
HaHeceHune knef: Ha NOBEPXHOCTb C MOMOLLIbIO Ao3aTopa
COrNacHO PUCYHKY

Fligen: Topfplatte schrég aufsetzen, langsam absenken, ohne Druck

Affix: adhesive plate at an angle, drop slowly, without pressure

Pose: semelle de boitier en biais, abaisser lentement, sans pression

Szczeliny: Ptytke montazowa pod puszke zawiasu nalezy przytozy¢
pod katem, powoli dociskajac

MoHTaM : yCTaHOBWTb NNACTUHY MOA YrNOM, MEANEHHO ONyCTUTb, He
OKasblBaA Ha Hee AaBfeHuA.

Empfehlung: Blum Klebelehre
Recommendation: Blum's adhesion jig
Conseils: gabarit de collage Blum

Zalecana: listwa montazowa do zawiaséw CRISTALLO
PekomeHayem ucnonb3oBath: WabnoH Blum anA HakneuMBaHuA

Kontrolle Klebstoffauftrag: vollflachig, gleichmaBige Verteilung

Check adhesive holohedral: even distribution

Controle de I'application: le collage doit étre homogene sur toute la
surface a coller

Kontrola rozprowadzenia kleju: catkowite, rGwnomierne natozenie

KoHTponb HaHeceHWA KneeBOro CNOA: paBHOMEpPHOe pacnpeaesieHve
no BCE NOBEPXHOCTH

Voraushartung, in der GroBe geeignete UV-Lampe, minimaler Abstand,
nicht direkt ins UV-Licht schauen

Pre-hardening, using a sufficiently large UV lamp positioned at a
minimal distance, do not look directly into the UV-light

Pré-durcissement, utiliser une lampe UV de taille appropriée a
distance minimum, ne pas regarder directement la lumiere UV

Proces osuszania, przy duzej, odpowiedniej lampie UV, nalezy zacho-
wacé minimalng odlegtos$é, nie patrze¢ bezposrednio w swiatto UV

MNpenBapuTenbHoe 3aTBepAEHUE: COOTBETCTBYHOLLAA MO pasmepy
Y®-namna, MMHUManbLHOE paccTofHue, u3beratb NPAMOro nonasgaHuaA
Y®-nyyei B rnasa

2 x 10 sec. ... 2 min.

Klebelehre und Klebstoffriickstande entfernen
Remove adhesion jig and any surplus adhesive
Retirer le gabarit de collage puis essuyer

Odtozy¢ listwe montazowa do zawiasow CRISTALLO
oraz reszte kleju

Yaanuthb Wa6noH AnA HaKneuBaHWA U OCTaTKU KneA

Glashobel/glass plane/spatule
pour verre / Skrobak do szkta /
LLinaTensb

Endaushartung

Final hardening
Durcissement final

Faza koncowa schniecia
OKoHuaTenbHoe 3aTBepaeHue

Glas/glass/verre / szkto / Ctekno

60 sec. ... 5 min.

Spiegel/mirror/miroir / lustro / 3epkano

2 x 60 sec. ... 5 min.

Verpackungsmaterial als Transportschutz verwenden

Use packing materials in order to protect doors during transport
Utiliser une protection de transport

Material pakowy uzy¢ jako srodek ochronny podczas transportu
YnaKoBo4YHbIW MaTepuan 3aliuilaeT Npy TPaHCNOPTUPOBKE




Probeverklebung empfohlen

Trial adhesion recommended

Nous vous conseillons un essai de collage préalable
Zalecana proba klejenia

PekomeHayeTcA NpoBecTH Npo6HoOe HaknenBaHue

Fiir weitere technische Angaben (z.B. Anzahl der Scharniere) siehe
Katalog

For more technical information (e.g. number of hinges per door,
adjustment etc.) see catalogue

Veuillez voir des données techniques supplémentaires (par ex. le
nombre de charniéres) dans le catalogue

W celu sprawdzenia pozostatych szczegétow technicznych
technicznych (np. wymagana liczba zawiaséw) nalezy sprawdzi¢
katalog

JlonoNHUTENbHYIO TEXHUYECKYIO MHPOpMaLUIO (Hanpumep,
KOnuyecTBo netenb) Bul HaWaeTe B Katanore

Zur Absicherung lhres Fertigungsprozesses empfehlen wir eine
stichprobenartige Prifung der Klebeverbindung durch Abdrehen
der Platte zum Kleben. Bei guter Verklebung liegt das Drehmoment
tber 160 Nm.

To guarantee the proper functioning of your production process, we
recommend that you take samples and test the adhesive bond by
rotating the adhesion plate. A strong bond should withstand a torque
of more than 160 Nm.

Afin de garantir le bon résultat de votre processus de production, nous
recommandons des vérifications aléatoires de la liaison par collage
en effectuant une rotation de la plague. Avec un bon collage, le
moment de force est supérieur a 160 Nm.

Technische Anderungen vorbehalten / Subject to technical changes without notice / Sous réserve de modifications techniques / Zmiany techniczne zastrzezone / Bo3MoHsI TexHuueckue uameHena: Copyright Blum

Dla zabezpieczenia Panstwa procesu produkcyjnego zalecamy
wyrywkowa kontrole potgczenia klejonego poprzez prébe oderwania
ptytki do naklejania. Przy dobrym klejeniu moment obrotowy wynosi
ponad 160 Nm.

InAa o6ecneyeHns KayecTBa B NPOLECCE NPOU3BOACTBA Mbl PEKOMEHAYEM
npoBoAUTb BLIBOPOYHOE TECTUPOBAHWE KIEEBOr0 COEAMHEHMUA,
nosopayvsanA nnacTtuHy. [pn BbICOKOM KauyecTBe CKeuBaHuA
KPYTALLWMA MOMEHT npesebiluaeT 160 Hm.

Haftungsausschluss

Bei fachgerechter Verarbeitung auf den dazu geeigneten Glas- oder
Spiegeltiren erfillt das Blum CRISTALLO Scharnier die uns
bekannten Anforderungen in Bezug auf Bau und Anwendung von
Mébeln.

Wir bitten jedoch um Versténdnis dafiir, dass Fa. Blum keine Haftung fur
den verwendeten Klebstoff und das angewandte Klebeverfahren bzw.
alle daraus resultierenden Anspriiche Ubernehmen kann.

Limitation of liability

If the Blum CRISTALLO hinge is assembled according to its instructions
on a suitable glass or mirror door it will give many years of service.

As the adhesive and/or the adhesive process are beyond our control
Blum cannot accept liability for claims arrising from the failure or
malfunction of this process.

Exclusion de Responsabilité

La chaniere CRISTALLO de Blum remplit les conditions nécessaires
a une mise en oeuvre professionnelle sur portes verre ou miroir,
dont nous avons connaissance dans la construction et I'utilisation
de meubles.

La Société Blum décline toutefois toute responsabilité quant a la colle
utilisée et la procédure de collage mise en ouvre.

Wytaczenie odpowiedzialnosci

Przy fachowo przeprowadzonej operacji klejenia do wtasciwego szkta
lub lustra, zawias Blum CRISTALLO spetnia wymagania w zakresie
wytrzymatosci potaczenia.

Firma Blum nie ponosi odpowiedzialnosci za zastosowany klej i wybrang
technologie klejenia, a takze za rezultaty przeprowadzonej operaciji.

UcknroueHne OTBETCTBEHHOCTH

[p¥ KOMMNETEHTHOM MCMONBb30BaHWM HA CTEKNAHHBLIX UAKU 3epPKanbHbIX
nosepxHocTAx netnn CRISTALLO ¢upmbl Blum oTBeuatoT Bcem
Tpe6oBaHWAM B 061acT1 MPOU3BOACTBA U UCNONL30BaHUA MeBENH.

[Mpocum Bac yuecTtb, uto dpvpma Blum He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a
MCNONb30BaHHbIA KNei U MeToAbl HaK/eMBaHUA U, COOTBETCTBEHHO,
He MOXXeT oTBeyaTb Ha MPeTeH3nn, CBA3AHHbIE C 3TUM.

Julius Blum GmbH
Beschléagefabrik

6973 Hochst, Austria
Tel.: +43 5578 705-0
Fax: +43 5578 705-44
E-Mail: info@blum.com
www.blum.com
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